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(57) Abstract: The invention relates to a 
method for producing a cast steel strip (B) 
consisting in producing the steel strip (B) 
by continuously casting a molten steel into 
a casting opening (4) whose longitudinal 
sides being formed by walls movable during 
casting, and in holding a molten steel flowing 
over the casting opening in a melting pool 
(6) in a nitrogen and hydrogen-containing 
atmosphere (A). The inventive method makes 
it possible to produce high-quality steel 
strips whose surface quality is significantiy 
improved in comparison with the state of 
the art Said invention is characterised in 
that the hydrogen content in the atmosphere 
(A) is > 0 mole % to 10 mole % and the 
content of Cr, Mo, Nb, Si, Ti, Ni, Mn, C 
or N in the molten cast steel is respectively 
used for adjusting the properties of the steel 
strip (B) and respectively selected in such 
a way that the ratio Cr^q/Nieq formed by a 
Cr-Crcq equivalent and by Ni- Nieq equivalent 
satisfies a Cr«/Ni«, = 1,7 ratio, wherein Cr^ 
= %Cr -I- 1.37 %Mo + 2 %Nb + 1.5 %Si + 
3 %Ti and Ni^q = %Ni + 0.31 %Mn -i- 22 
%C 14 %N + %Cu, %Si = Si respective 
content, %Ti = T\ respective content, %Ni = 
Ni respective content, %Mn = Mn respective content, %C = C respective content, and %N = N respective content. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifift ein Verfahien zum Herstellen von gegossenem Stahlband (B), bei dem eine Stahl- 
schmelze in einem kontinuierlichen Verfahrensablauf in einen Giessspalt (4), dessen Langsseiten durch wShrend des Giessvorgangs 
sich bewegende Wande gebildet sind, zu dem Stahlband (B) vergossen und die Uber dem Giessspalt (4) in einem Schmelzenpool (6) 
anstehende Stahlschmelze unter einer Stickstoflf und Wasserstoff enthaltenden Atmosphere (A) gehalten wiid. 
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Mit einem solchen Verfahren lassen sich gemass der Erfindung qualitativ hochwertige Stahlbander mit einer gegeniiber dem Stand 
der Technik deut]ich verbesserten Oberflachenbeschaffenheit dadurch erzeugen. dass der WasserstofFgehalt der AtmosphMie (A) > 
0 Mol.-% bis 10 MoL-% betrSgt und die zur Einstellung der Eigenschaften des Stahlbands (B) > jeweils wahlweise vorhandenen 
Cr-, Mo-, Nb-, Si-, Ti-, Ni-. Mn-, C- bzw. N-Gehalte der vergossenen Stahlschmeize jeweils derart gewShlt sind, dass fUr das aus 
dem Cr-Aquivalent Cr^ und dem Ni-Aquivalent Ni^q gebildete Vertialmis Cr^^j/Nicq gilt Cr^/NUq ^ mit Cr«,= %Cr -f 1,37 %Mo 
+ 2 %Nb + 1,5 %Si + 3 %Ti und Ni^q = %Ni + 0,31 %Mn + 22 %C 14 %N + %Cu, %Si = jeweiliger Si-Gehalt, %Ti = jeweiliger 
Ti-Gehalt. %Ni = jeweiliger Ni-Gehalt. %Mn = jeweiliger Mn-Gehalt, %C = jeweiliger C-Gehalt, %N = jeweiliger N-GehalL 



